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ASISTENCIA TECNICA (DPSC y DPSP) SISTEMA DE
TRATAMENTO DE EFLUENTES PARA GRUPO CEPAS:

PLANTA ELABORADORA DE JUGO DE UVA CONCENTRADO O MOSTO
CONCENTRADO UBICADA EN EL DPTO. DE RIVADAVIA, PROVINCIA
DE MENDOZA.

El mosto es un endulzante natural versatil demandado por diversas industrias de jugos, vinos,
dulces, mermeladas y reposteria.

Ocupa aproximadamente el 25% o 30% del volumen total de la cosecha de uvas; esto permite
“‘equilibrar” los stocks vinicos e influir positivamente sobre los precios del mercado.

La oferta de uva para mosto proviene de alrededor de 5.000 pequenos y medianos productores
de distintas provincias; y se enfoca en variedades “cerezas o criollas”. (Arraigo rural). (fuente:
Coviar 2021).

El 90% de lo producido se exporta. El mosto argentino llega a Estados Unidos, Japon, Canada,
Arabia Saudita, Sudafrica y China. (fuente: Coviar 2021).



Tratamiento Efluentes GRUPO CEPAS:
MOST® =it g

Datos sobre la evolucion total del jugo de uva concentrado (JUC) .
0 mosto en Argentina en produccién y exportaciones entre 1991y 2020.

Datos consolidados anuales. ‘ .
4

» RANKING MUNDIAL
DE EXPORTADORES / 2020
EN VOLUMEN
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El mosto argentino
consolida su liderazgo.

Datos sobre la evolucién total del jugo de uva concentrado (JUC)
0 mosto en Argentina en produccién y exportaciones entre 1991y 2020.
Datos consolidados anuales.
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Elaboracién: COVIAR / EN BASE A DATO VADO! POR EL OBSERVATORIO VITIVINICO!

(fuente: Coviar 2021).



Tratamiento Efluentes GRUPO CEPAS:

“_*—v

Trabajo en red

El trabajo surge como resultado de un proyecto de
fortalecimiento de capacidades en efluentes industriales de
distintos DPS de INTI.

Trabajo en red de los Departamentos de Produccion
Sustentable Pampeana y de Cuyo.

Crisis Hidrica

El prondstico de caudales para Mendoza con sequias hidrologicas extremas vy
severas. Esto es una nueva normalidad respecto de la oferta hidrica. (Fuente: D.G.I.
Mendoza).

En 2022 Mendoza registra la crisis hidrica mas acentuada de los ultimos 30 anos.

La oferta de agua es un 30% inferior al promedio historico.

OBIJETIVO: Tratar los efluentes industriales para su reuso en RIEGO
AGRICOLA (res. 52/2020 DGI)



Caracterizacion y ensayos de tratabilidad:

Ensayos de

e .. v" Consumo de agua y generacion de efluentes.
caracterizacién

v’ Calculo de limite de vuelco segun indice de peligrosidad
industrial.

v Limpieza CIP en evaporador de 5 efectos.

v Regeneracion de Columnas de intercambio cationicoy
decolorantes.

v Limpieza CIP de llenado de tanques.
[ ]

v’ Sistema de pasteurizacion. eme
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Ensayos de
caracterizacion

ETAPA 2 OPORTUNIDADES DE MEJORAS
1 Optimizacion de CIC y correccion de derivacion de corrientes
residuales.
2 Separacidén y reuso de agua residual de C. decolorante
[ N J
oe

3 Automatizacion de PTE (Neutralizacion con Na(OH) y solucién de
cal hidratada).



ETAPA 2 (2022): : o e"

a) Optimizacion de CIC y correccion en la derivacion de
corrientes residuales generadas:

v Reemplazo de sensor de nivel del tanque de solucion regenerante

SOLUCION recuperada.

REGENERANTE v’ Instalacién y puesta en funcionamiento de conductimetro en linea en cafieria
de salida de las CIC.

v Modificacién del volumen seteado en el PLC de solucién regenerante a
recuperar.

v’ Ajuste de la dosis de solucién regenerante en funcién del agotamiento de las
COMUNICACION resinas.

TECNOLOGICA v’ Se corrigié el destino de las corrientes de aguas residuales generadas.

VENDIMIA 2019 - 16 dias sin riego de ACRE. eme
VENDIMIA 2022 - 7 dias sin riego de ACRE.



ETAPA 2:

b) Columnas decolo;antes:

PROYECTO DE
INGENIERIA Y
LISTA DE
MATERIALES Y
PIPING

Durante la regeneracion de las columnas decolorantes se genera una
corriente de agua residual con soda caustica con caracteristicas de muy dificil
tratamiento. Alto pH y alta CE. Esto impacta sensiblemente en los parametros
de riego de todo el volumen de agua contenida en la pileta de ecualizacion.

Se puede gestionar la inyeccion de la corriente residual separada evitando
pulsos de efluentes alcalinos que sacan de parametro a la planta de
tratamiento.

Ahorro de cal y facilidad para la preparacion del agua de riego.

La instalacion de sensores independientes para la dosificacion de soda
recuperada simplificara en gran medida la automatizacion necesaria en la
pileta de neutralizacién.



PROYECTO DE

INGENIERIA Y
LISTA DE
MATERIALES Y
PIPING




Columnas decolorantes:

LOGICA DE
AUTOMATIZACION

Conductimetro
en linea

\ o L/

Electrovalvula

Abxir valvula hacia
canaleta PTE

Abnr valvula a
tanque de soda
recuperada




Columnas decolorantes: : .

TANQUES DE
ACOPIO DE
SOLUCION

RECUPERADA




Puntos de
automatizaciéon

ETAPA 2:

c) Automatizacion de PTE:

Punto de control 1

Punto de control 2

Punto de control 3

Punto de control 4

Operacion
Neutr. con solucién residual de sol. regenerante

Cuadro de valvulas a riego o recirculaciéon

Neutralizacion final con soluciéon de cal hidratada

Valvula derivaciéon de agua vegetal



Automatizacion de neutralizacion con sol. recuperada:

LOGICA DE
AUTOMATIZACION

T

Estado inicial

¢Hay agua
vegetal?

Si
pH de pileta
ecualizadora <5

si

Prender bomba

Apagar bomba

Corte A—Aw@%

Corte B-B

528

Medicién de pH 'y CE

o

v L pileta neutralizadora

]

N Lugar de dosificacion
de soda recuperada

)




ETAPA 3 (2023?): :
Propuestas de trabajo:

A FUTURO
Propuestas de mejoras

1 Balance de masas totales de efluentes liquidos.

Optimizacion del tratamiento diferenciado de corrientes

separadas.

3 Puesta a punto de automatizacion de sistema de separacion de
corriente basica.

4 Otras
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